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Introducao

Metodologla

O aco galvanizadoproduzido pelo processode imersaoa quenteé um material

Selecdo de AC1: Aco carbono galvanizado (%0n Zn)
bastanteempregadono setor elétrico, por conjugar excelentespropriedadesde materiais AC2: Aco carbono galvanizado (1¢n Zn)
resisténciamecanicae anticorrosivas Apesar destetipo de aco ser um produto APG: Ago patinavelgalvanizado (150m Zn)
consolidadono mercado,ha uma carénciade procedimentosnormatizadospara
determinacaoda velocidade de corrosao deste material Com esta finalidade,
atualmente,utilizam-se procedimentosdesenvolvidosinicialmente para o zinca _ —
Porém,tornase necessariaima avaliagaocriteriosados efeitos praticosdesteusa Ensaios acelerados Caracterizagao
Diante disso, 0 presentetrabalho propde determinara influéncia da espessura, de corrosao inicial
morfologiae teoresdasfasesintermetalicaslacamadale zinco,nataxade corrosao
do acogalvanizadajuandoexpostoemdiferentesatmosferas

Ensaio de Caracterizacao
perda de massa final
Taxa de Teor de Microscopia, | Voltametria
COrrosao zinco e ferro Otica anodica
Resultados e Discus® o0
1. Ensalos acelerados de corrosao ApGs raspagem Aposdecapagen
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2. Taxa de corrosao em camaras de névoa salina e,S

20 ciclos 40 ciclos

Tempo de limpeza (min)
Curvas de perda de massa para o aco galvanizado

4. Voltametria anddica
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Tempo de ensaio (horas)

3. Morfologia da camada galvanizada

ApOs névoa salina

Condicao inicial
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Potencial (V)

Voltametria anodicado aco galvanizado
ap0s exposicao a névoa salina

Numero de ciclos

Conclusoes

V O processocorrosivo do aco galvanizadofoi bastanteheterogéneao longo da

superficie

V A metodologiade perdade massaempregaddol capazde removeros produtosde

corrosaado acogalvanizado

V O processocorrosivo do aco galvanizadofoi bastantedistinto nas atmosferas
estudadas

V A voltametria anodica se mostrou como uma excelente ferramenta para

acompanhamentdacorrosaao acogalvanizado



